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1 Vorstellung der Progroup Paper PM2 GmbH

Progroup ist einer der fihrenden Wellpappenrohpapier- und Wellpapphersteller in Eu-
ropa. Seit der Griindung von Progroup im Dezember 1991 verfolgt das Unternehmen
eine konsequente Wachstumsstrategie. Diese basiert neben der Technologie-, Organi-
sations- und Kostenflihrerschaft auch auf dem Einsatz innovativer und nachhaltiger
Produktionstechnologien.

Progroup betreibt Produktionsstandorte in sechs Landern Zentraleuropas. Dazu zahlen
aktuell drei Papierfabriken, zwolf Wellpappformatwerke, ein Logistikunternehmen und
ein EBS-Kraftwerk.

Neben dem Einsatz von hocheffizienten und spezialisierten Produktionsanlagen setzt
die Progroup auf die Reduktion des Rohstoff- bzw. Fasereinsatzes, vor allem durch Re-
duzierung der Flachengewichte und durch die Substitution von Frischfasern. Die auf
den Hightech-Anlagen der von Progroup Paper hergestellten Produkte sind leichter
und effizienter, weisen aber ahnlich gute Festigkeitswerte wie die bisherigen héheren
Flachengewichte auf. Neue leichtere Wellpappenarchitekturen sind im Begriff, den bis-
herigen Wellpappenaufbau zu ersetzen.

2 Standort
Das Werksgelande befindet sich in Eisenhittenstadt im Land Brandenburg. In dstlicher
Richtung verlauft in ca. 4 km Entfernung die Oder, die gleichzeitig die Grenze zu Polen

ist.

Grolter Nachbar ist die ArcelorMittal Eisenhuttenstadt GmbH. Sensible Nutzungen sind
im direkten Umfeld nicht vorhanden.
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Abbildung 1. Darstellung des Standorts (Quellenangabe: Google Maps)

Am Standort im Industriegebiet am Oder-Spree-Kanal wird weiterhin ein modernes,
hocheffizientes und umweltfreundliches Heizkraftwerk (HKW) durch die Progroup
Power 1 GmbH zur wirtschaftlichen Versorgung der Papiermaschine mit Dampf in
Kraft-Warme-Kopplung betrieben. Der Strom des HKW wird in das 6ffentliche Netz ein-
gespeist. In dem HKW werden Ersatzbrennstoffe (EBS) und die brennbaren Reststoffe
aus der Papierherstellung thermisch verwertet. Aufierdem besteht die Mdglichkeit,
Dampf von weiteren externen Versorgungsunternehmen zu beziehen. Der Strom flr
die Papiermaschine wird Uber das 6ffentliche Netz bezogen.

Das Brauchwasser fiir die Produktion wird von der VEO GmbH bereitgestellt. Das Pro-
duktions- und Sanitdrabwasser wird in der Industrieklaranlage des TAZV Oderaue nach
dem Stand der Technik gereinigt. Von dem Blockheizkraftwerk der Industrieklaranlage
wird Warme in Form von HeilBwasser im Prozess der Papiermaschine verwendet.
Diese Warme aus der Kraft-Warme-Kopplung setzt die Papiermaschine flir Heizzwecke
als Aquivalent zu Dampf ein.

3 Rohstoffe, Tatigkeiten und Produkte
Der gesamte Papierproduktionsprozess ist durch die Papiermaschine gepragt, auf der

nach der Aufbereitung des Altpapiers in der Stoffaufbereitung die Papierbahn herge-
stellt wird.
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Zum Produktionsprozess gehdren folgende Hauptkomplexe:
®  Rohstofflagerung und Altpapierstoffaufbereitung

B Konstantteil

®  Nasspartie (Sieb-, Pressenpartie)

®  Vortrockenpartie

®  Leimpresse (Filmpresse)

®  Nachtrockenpartie

®  Rollenausristung

®  Fertigwarenlager

Zu den Papiermaschinen-Nebeneinrichtungen gehdren unterschiedliche Anlagen wie
die Kreislaufwasserreinigung, Vakuumanlage, Warmeriickgewinnung, Dampf- und Kon-
densatsystem und weitere Anlagen.

Produkte, Maschinen- und Leistungsdaten:

®  Produkte: Wellpappenrohpapiere

®  Flachengewichte: 60 — 130 g/m?

B Jahreskapazitat: 750.000 Tonnen (genehmigte Produktionsleistung)

Die Anlage wird bis auf kurze Wartungs- und Reparaturstillstande sowie notwendige
Reinigungsstillstande an 365 Tagen im Jahr, 24 Stunden pro Tag betrieben. Zur Anla-
gensteuerung und zum Betrieb ist eine Anlagen- und Verfahrensbeschreibung erstellt.
Das Anlagenpersonal ist eingefuihrt und wird fortlaufend geschult.

Die Ziele der standigen Optimierungen sind klar definiert: Eine Maschine, die ein ein-
wandfreies Papierprodukt fir die Marken Next Fibre® und Next Board® liefert.

In der Progroup Paper PM2 GmbH wird ein hoher Wert auf Aus- und Weiterbildung ge-
legt. Die Weiterbildung ist ein fortlaufender Prozess, der kontinuierlich fortgesetzt wird.

4 Managementsysteme und Unternehmenspolitik

Die Verantwortlichen setzten sich bereits in der Planungs- und Bauphase zum Ziel, die
Umweltauswirkungen so gering wie mdglich zu halten. Deshalb wurde ein Umweltma-
nagementsystem (UMS) entsprechend den Vorgaben der EMAS-III-Verordnung vom
25. November 2009 aufgebaut und umgesetzt. Die weitergehenden Anforderungen
aufgrund von Anderungen der EMAS-Verordnung in 2017 und 2018 wurden in das Ma-
nagementsystem aufgenommen.

EMAS-Betriebe und -Organisationen legen ihre umweltbezogenen Daten, Malnahmen
und Erfolge in einer validierten Umwelterklarungen gegeniiber der Offentlichkeit dar.
Zugelassene EMAS-Umweltgutachter sind nach § 9 Abs. 3 Umweltauditgesetz befugt,

progroup




Zertifizierungsbescheinigungen nach 1ISO 50001 zu erteilen (siehe Verdffentlichung des
Umweltgutachterausschusses zur Erfiillung der Anforderungen der in ISO 50001 ,Ener-
giemanagementsysteme® durch EMAS).

Entsprechend den Vorgaben des Merkblatts fiir stromkostenintensive Unternehmen in
der guiltigen Fassung des Bundesamts fiir Ausfuhrférderung (BAFA) gilt, dass durch ei-
nen gultigen Eintragungs- oder Verlangerungsbescheid der EMAS-Registrierungsstelle
Uber die Eintragung in das EMAS-Register alle Voraussetzungen des Erneuerbaren-
Energien-Gesetzes an ein Energiemanagementsystems erflllt sind.

Definitionsgemalf? Ubertrifft somit das Umweltmanagementsystem entsprechend der
EMAS-III-Verordnung die Anforderungen der DIN EN ISO 14001 (Umweltmanagement-
system) und ist der DIN EN ISO 50001 (Energiemanagementsystem) mindestens
gleichgestellt. Insgesamt ist ein Umweltmanagementsystem entsprechend der EMAS-
IlI-Verordnung in Deutschland als héherwertiger einzustufen als die beiden Systeme
nach den zitierten Normen.

Weiterhin ist die Progroup Paper PM2 GmbH nach dem FSC®-Standard FSC-STD-40-
003; FSC-STD-40-004; FSC-STD-40-007 innerhalb einer Multisite-Zertifizierung zertifi-
ziert. Es werden am Standort ausschliel3lich FSC®-Produkte (FSC Recycled) herge-
stellt.

Progroup AG = Power of Innovation + Power of Cooperation + Power of Fascination

Mit Hightech-Anlagen, die weltweit zu den schnellsten zahlen, produziert die Progroup

AG im Kerngeschaft Wellpappformate. Eine eigene Papierproduktion und eigene

Dienstleistungsgesellschaften leisten Prozessoptimierung in Europa. Ein 24 Stunden

Onlinesystem Uber den firmeneigenen Internetmarktplatz e-box.de lasst uns transpa-

rent, individuell und modular zu einem zuverlassigen Supply Chain-Partner werden.

®  Durch Transparenz verbessern wir die Reaktionsfahigkeit der Unternehmensfih-
rung.

®  Das Erreichen der Energieziele ist Teil unserer Filhrungsverantwortung. Personli-
ches Vorbild und kooperativer Flihrungsstil stadrken das Bewusstsein der Mitarbei-
ter.

Verbindlichkeitserklarung

Die Geschéftsfiihrung der Progroup Paper PM2 GmbH erklart das integrierte Manage-
ment-Handbuch einschliel3lich der untergeordneten Dokumente fiir den Standort Eisen-
hittenstadt und fir alle Mitarbeiter fiir giltig. Das integrierte Managementsystem richtet
sich nach den Vorgaben der Grundlagen fiir die jeweiligen Managementsysteme. Diese
sind:
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Umweltmanagementsystem entsprechend der Vorgaben der Verordnung (EG) Nr.
1221/2009 (EMAS-III-Verordnung) in der aktuellen Fassung,

EMAS erfiillt ebenfalls die Vorgaben flir die Beantragung des Spitzenausgleich bei
der Strom- und Energiesteuer (StromStG, EnergieStG), fir besondere Ausgleich-
regelungen (EEG) und Energieaudits (EDL-G),

FSC-Managementsystem entsprechend der Vorgaben des FSC-Standards FSC-
STD-40-004 fir die Produktketten- (Chain-of-Custody-) Zertifizierung (COC).

Umweltpolitik

Der sorgsame Umgang mit der Umwelt und Energie ist uns ein besonderes Anliegen.
Wir haben unsere Umweltpolitik festgelegt, verwirklicht und erhalten sie aufrecht. Die
Umweltpolitik ist angemessen fur den Zweck und umfasst im Rahmen unseres Kontex-
tes alle Tatigkeiten, Produkte und Dienstleistungen.

Die Geschaftsfuhrung verpflichtet sich, sicherzustellen, dass:

die Regelungen der jeweiligen Managementsysteme eingehalten, regelmafig be-
wertet und kontinuierlich verbessert werden,

ausreichend Mittel, Informationen und Ressourcen zur Verflgung gestellt werden,
um das Funktionieren der Managementsysteme sowie das Erreichen der gesetzten
Ziele zu gewabhrleisten,

die bindenden Verpflichtungen einschliellich aller rechtlichen und anderen Anforde-
rungen erfullt werden,

Vertragspartner und Fremdfirmen in die Managementsysteme eingebunden sind
und somit sichergestellt ist, dass die Managementsysteme auch von diesen gelebt
werden,

die festgelegte Umwelt- und Energiepolitik die Grundlage des Umwelt- und Ener-
giemanagementsystems und des Handelns ist,

die Umwelt- und energetischen Leistung standig Uberwacht und eine Verbesserung
verwirklicht wird,

die Anforderungen der FSC-Standards erfiillt werden.

Die Rahmenbedingungen sind:

Wesentlich ist flr uns, eine Minimierung der Umweltauswirkungen sowie eine Ver-
besserung der energiebezogenen Leistung unserer Produktionsanlagen zu errei-
chen.

Wir haben uns das Ziel gesetzt, die fortlaufende Verbesserung der betrieblichen
umwelt- und energiebezogenen Leistung unserer Produktionsanlagen Uber ein Mo-
nitoring zu verfolgen.

Wir stellen die Transparenz der innerbetrieblichen Energieflisse sowie der Umwelt-
auswirkungen sicher.
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® Im Rahmen der Projektplanung, Realisierung und beim Einkauf unterstitzen wir den
Erwerb energieeffizienter Produkte und Dienstleistungen, die zur Verbesserung der
energiebezogenen Leistung flhren.

® Die Verbesserung der Umweltauswirkungen erfolgt unter Berlcksichtigung der wirt-
schaftlichen Mdglichkeiten.

® Ein effizienter Energieeinsatz, sowie eine Minimierung von Roh- und Hilfsstoffen
und des Wasserverbrauchs ist fir uns mafigeblich.

®  Durch Transparenz verbessern wir die Reaktionsfahigkeit der Unternehmensfih-
rung.

® Das Erreichen der Umwelt- und Energieziele ist Teil unserer Fihrungsverantwor-
tung. Persdnliches Vorbild und kooperativer Fihrungsstil starken das Bewusstsein
der Mitarbeiter.

5 Umweltrechtliche Anforderungen und bindende Verpflichtungen
Anforderungen der EMAS-IlI-Verordnung

Die EMAS-Verordnung fordert die Einhaltung der umweltrechtlichen Anforderungen.
Externe Anforderungen an das Unternehmen sind insbesondere durch die geltenden
rechtlichen Vorschriften sowie die dem Managementsystem zugrunde liegenden Ver-
ordnungen und Normen vorgegeben.

Anforderungen aus rechtlichen Vorgaben

Fir die Progroup Paper PM2 GmbH wird ein Rechtskataster gefiihrt und regelmafig
aktualisiert.

Wesentliche Rechtsgrundlagen des relevanten Umweltrechts sind:

® Bundes-Immissionsschutzgesetz und die zugehdrigen Verordnungen,
® Energiegesetze und zugehdrige Verordnungen

® Treibhausgas-Emissionshandelsgesetz,

® Wasserhaushaltsgesetz und zugehdrige Verordnungen,

" Kreislaufwirtschaftsgesetz und zugehdrige Verordnungen.

Anforderungen aus Genehmigungen

Die Genehmigungen fiir den Betrieb der Anlagen liegen vor. Anforderungen an den Be-
trieb der Anlagen ergeben sich aus den Genehmigungsbescheiden. Das Landesum-
weltamt beaufsichtigt den Anlagenbetrieb. Die Anlage wird genehmigungskonform be-
trieben. Die Genehmigungen enthalten Mess- und Meldepflichten. Diese Vorgaben
werden eingehalten.




Progroup Paper PM2 GmbH priift die Anforderungen aus den Rechtsgrundlagen und
den Auflagen aus Genehmigungen in den internen Audits und durch Kontrolle der Be-
auftragten. Erkannte Verbesserungspotentiale werden mittels der Liste der MaRnah-
men verfolgt.

Einhaltung der Vorgaben

Die BVT-Schlussfolgerungen regeln den Stand der Technik fiir besonders umweltrele-
vante Industrieanlagen (BVT - Best Verfiigbare Technik). Die Vorgaben der BVT-
Schlussfolgerungen fiir die Herstellung von Zellstoff, Papier und Karton wurden im
Rahmen der IED-Uberwachung (IED = Industrieemissionsrichtlinie) durch die Uberwa-
chungsbehérde zuletzt am 04.12.2019 Uberpriift. Es wurde bei der IED-Uberwachung
festgestellt, dass der Stand der Technik fir die PM2 erfillt ist. Die Information Uber die
IED-Vor-Ort-Besichtigung ist veroéffentlicht (Internetseite des Landesamts fir Umwelt
Brandenburg).

Die Einhaltung aller Vorgaben / bindenden Verpflichtungen wird mindestens einmal
jahrlich in den internen Audits und im Management Review bewertet. Fur das Jahr
2021 wurden keine VerstoRe festgestellt.

6 Umweltaspekte und Umweltkennzahlen
6.1 Umweltaspekte

Die Umweltaspekte der Papierherstellung wurden unter Berlicksichtigung des Lebens-
zyklus der Produkte erfasst und bewertet. Sie spiegeln sich in den Kennzahlen und Zie-
len wider.

Basis fir die Umweltaspekte sind u.a. die Vorgaben der DIN 6736:2013-2 Papier und
Pappe - Relevante Umweltaspekte und -parameter fir Papier. Die Norm listet die we-
sentlichen Aspekte auf, welche im Laufe des Produktionsprozesses als besonders um-
weltrelevant angesehen werden.

Relevante Aspekte fir die Papierherstellung sind danach als Erstes der Aufbau und die
Weiterentwicklung eines Umweltmanagementsystems, welches bereits seit 2008 bei
der Progroup Paper PM2 GmbH eingeflhrt ist. Der Aspekt der nachhaltigen Waldwirt-
schaft wird durch die erfolgreiche Zertifizierung nach dem FSC-Standard ebenfalls er-
fullt. Die Indikatoren zum Roh-, Hilfsstoff- und Energieeinsatz sowie zu den Emissionen
in Luft und Wasser und den Transporten wurden und werden beachtet und spiegeln
sich in den Umweltzielen und dem Umweltprogramm wider.

In der Risikoanalyse zur Bewertung der relevanten Umweltaspekte und der Umwelt-
auswirkungen erfolgt eine Bestandsaufnahme der Umweltaspekte. Es wird festgelegt,
welche Grundlagen fur die Bewertung der Umweltauswirkungen zur Verfugung stehen.
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Die mafRgeblichen Umweltauswirkungen lassen sich auf die erfassten Umweltaspekte
zuruckfuhren.

Bei der Auswertung werden herangezogen:

B Umweltschadigungspotential und Anfalligkeit der Umwelt
®  bestehende rechtliche Vorgaben

" Ausmal} und Haufigkeit

® Meinung der relevanten interessierten Kreise

Diese wesentlichen Umweltaspekte werden durch die Umweltkennzahlen hinsichtlich
ihrer GrolRenordnung erfasst. AulRer bei den Betriebs- und Hilfsstoffen liegen Mess-

werte vor. Die Betriebs- und Hilfsstoffe werden teilweise tGber Rechnungen erfasst.

Bei der jahrlichen Umweltbetriebsprifung wurde festgestellt, dass die ergriffenen Mal}3-
nahmen erfolgreich fur die Minimierung der Umweltauswirkungen waren.

6.2 Umweltkennzahlen

Die Umweltzahlen der letzten 3 Jahre sind in der Tabelle zusammengestellt. Die Daten
seit dem Jahr 2011 sind in den nachfolgenden Diagrammen dargestellt.

progroup




Gesamt Spezifisch je t Produkt
Zeitraum 2019 2020 2021 2019 2020 2021
Pi (Bruttoproduktion) Einheit Einheit
Wellpappenrohpapier t 651.005 647.120 648.460 - - - -
Roh- und Hilfsstoffe
Altpapier unterschiedlicher Q t 736.661 735.796 744.157 tt 1,13 1,14 1,15
Starke t 23.489 22512 22.043 7t 0,036 0,035 0,034
Summe weiterer Hilfsstoffe t 4.553 4.858 4.702 tt 0,0070 0,008 0,007
Energieverbrauch
Strom MWh 308.329 310.002 324.072 MWh/t 0,474 0,479 0,500
davon Strom mit CO,| % 81 (g 69 - - - -
davon Strom aus erneuerbaren Energien| % 2 4 2 - - - -
davon Strom aus sonstigen Energietragern % 17 24 29 - - - -
Warme aus Dampf MWh 626.990 648.452 670.399 MWh/t 0,96 1,00 1,03
Warme vom BHKW MWh 9.318 9.837 3.798 MWh/t 0,014 0,015 0,006
Warmericklieferung tiber Kondensat MWh 81.979 84.785 87.655 MWh/t 0,126 0,131 0,135
direkter Warmeverbrauch aus Dampf MWh 545.011 563.667 582.744 MWh/t 0,84 0,87 0,90
davon Warme mit CO,| % 10 10 17 - - - -
davon Warme CO, - frei % 90 90 83 - - - -
Diesel (fur Notstrom, Pumpen und Stapler) MWh 3.475 3.399 3.558 MWh/t 0,0053 0,0053 0,0055
Summe CO; aus Diesel, Strom und Warme t | 295.153 253.991 272.262 tt 0,45 0,39 0,42
Staub (aus Einzel ing) t | 37 = = kg/t 0,0057 = =
Brauchwasser m® 3.771.286 3.636.617 3.944.642 mt 579 5,62 6,08
Trir m’ 5.358 3.872 5.379 mit 0,01 0,01 0,01
VE-Wasser m® 32.858 36.718 43.341 m/it 0,05 0,06 0,07
Kiihlturmabflut vom HKW m® 436.966 421.211 242.535 mt 0,67 0,65 0,37
Abwasser
Produktionsabwasser zur biologischen Reinigung m® 3.551.199 3.385.377 3.534.128 mt 5,45 523 545
AOX ma/l 0,24 0,21 0,37 gt 1,30 1,10 2,02
CSB-Fracht zur Abwasserbehandlungsanlage t 24.455 23774 24.419 ka/t 36,2 36,7 31,7
Sanitarabwasser zur biologischen Reinigung m? 5.358 3.872 5.379 mit 0,01 0,01 0,01
Abfall
Rejekte zur energetischen Verwertung t 75.843 82.365 78.990 tt 0,12 0,13 0,12
Rejekte zur stofflichen Verwertung t 11.603 12.765 15.374 T 0,02 0,02 0,02
Summe weiterer nicht gefahrlicher Abfélle zur t 3030 3157 3144 t 0,005 0,005 0,005
Verwertung
Summe gefahrlicher Abfalle (z.B Altol
otverschgmtzte Wischtuoher)( I ; % G 40 A /00009 9,00004 0,00006
Fléach:
G Flachenverbrauch m? 252.414 252.414 252.414 - - - -
versiegelte Flache m? 145.024 145.024 145.024 - - - -
Naturnahe Flache am Standort m? 86.327 86.327 86.327 - - - -
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Produktionsmenge (Bruttoproduktion)
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Altpapier unterschiedlicher Qualitaten
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Energieverbrauch (Strom /Dampf)
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Rejekte zur energetischen Verwertung

+100.000 0,15
AOX 4
0,45 2,50 5 =
0,40 2 80.000 - 0,12 €
0,35 e (200 g E s 2
B 030 =T s 7H 1150 5 o 60000 g 010 2
L S A I AT .
S~ ~ S~.al =d
x 020 i1 i T 1 100 w ® 40.000 -2 007 §
< 0,15 2 =] ), =
i I | 111 g = y 2
2 | | 1 11 0,50 20000 g 005 ¢
0,05 ey = L
; | I | I 2 " Iy
0,00 ~a i i 8 i § 0 0 0 0,00 11 @
R o~ @ < 0 © ~ o] (2} o - 0 T 0,02
- ~ - — - - - -~ - N o~ — o © < ["s) © ~ © o o —
o o o o o o o o o o o L 5y o [ - = - = = -~ o~ o~
S8 s s ss 8 s 8 s | S R&%&%&%8&&& &R CR
— AOX = =e==5pez. AOX-Fracht s Rejekte zur energetischen Ververtung = == - spez. Rejekte zur energetischen Ververtung
" . s Summe gefahrlicher Abfille
< 60.000 Rejekte zur stofflichen Verwertung 009 = €120 g 0,00020
=) £ = u =
S 50.000 +—g——3 o 5 o c
5 \ - < 90 0,00015 =
£ 40.000 5 006 § o o
g } I s
%- 30.000 A B % ; % 80 - -2 'i-—ii___ - 0,00010 <
= - ’ g o, # [
% 20,000 ANSEAE LY 003 2 g N L
R i Tt -=" 5 © I~
£ 10.000 . comte |5 £ 30 4 - 0,00005
o) [) £ ]
2 = 3 5
T gie 5 8 @ = @ 9 g 5 i 0+ 0,000
S &8 8 8§ 28 8 RiE S BEom Omom @ s e
== Rejekte zur energetischen Ververtung = == = spez. Rejekte zur stoffichen Verwertung 8 8 8 g g g g g g g g
— e gelicher Able =B A, Glerscrndse Wsthiicher) === sone Summe gel@richer Al (+ B A, Sveschmuire Wi )
Summe weiterer nicht gefahrlicher Abfélle
+~ 3.600 0,006 _
S o
@ 3000 5B 0005 =
© o - @
e} & I~ - ©
< 2400 = = o B = 0,004 5
s =
2 1.800 0003 &
: 5
o 1200 0,002 €
= W
5 600 0001 §
w a
w
0 T T T T T T T T T T 0,000
. o el < wn © ~ [ee] D o ke
- - = = - - = N o~
S o o o o o o o o o o
o~ o~ o~ o~ o o o~ o~ o~ o~ o~
wm— Rejekte zur stoffichen Ververtung = « =« spez. Summe weiterer nicht gefahriicher Abfalle zur Ververtung

Erlauterungen zu den Kennzahlen

Altpapiereinsatz

Der spez. Altpapiereinsatz ist wegen der Verschlechterung der Altpapierqualitat unver-
andert hoch und 2021 noch einmal leicht angestiegen. Wegen der Verschlechterung
des Altpapiers wurde ein neues Altpapiermessgerat eingebaut. Es misst die Feuchte.
Aus dem Material der bei der Messung durchgefiihrten Bohrungen kdnnen auch Quali-
tatsanalysen durchgefiihrt werden. Es wird erwartet, dass fir die Lieferanten ein Erzie-
hungseffekt zur Lieferung einer guten Qualitat erreicht wird. Ziel ist die Verbesserung
des Beschickungsfaktors.
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Starkeverbrauch und Verbrauch an weiteren Hilfsstoffen

Der Starkeverbrauch bei gleicher Produktqualitat konnte nochmals geringfiigig gesenkt
werden. Die weiteren Hilfsstoffe liegen weiterhin auf einem niedrigen Niveau. Ein Reini-
gungsmittel mit der Wassergefahrdungsklasse 2 und einem niedrigen Flammpunkt
konnte durch ein Mittel mit der Wassergefahrdungsklasse 1 und einem hoéheren
Flammpunkt ausgetauscht werden.

Stromverbrauch

Zur Bewertung der Kennzahlen wurde im Management Review 2021 folgendes ange-
merkt: Insgesamt ist zu bertcksichtigen, dass sich der produzierte Sortenmix fiir die
PM2 geandert hat, da die Schwestermaschine PM3 das Ende Sorten den 3 Papierma-
schinen neu zugeordnet wurden. Dieser Weg wurde bereits im Bericht zum Manage-
ment Review 2021 beschrieben. Es wurde festgestellt, dass der Sortenmix kann Ande-
rungen bei der Erreichung der gesetzten Ziele und Einfluss auf die Umweltkennzahlen
zur Folge haben kann.

Der spezifische Strom- und Dampfverbrauch sind gestiegen. Zurlickzufihren ist dies
auf die Anderung der produzierten Sorten der Papiermaschine 2. Hinsichtlich des War-
meverbrauchs ist weiterhin festzustellen, dass durch das Blockheizkraftwerk des TAZV
Uber ca. 6 Monaten keine Warme geliefert wurde, weil ein Warmetauscher defekt war.

CO2-Emissionen

Der Anteil der CO2-freien-Warme liegt seit 2017 iber 80 %. Der Wert ist im Wesentli-
chen verbunden mit einer hohen Verfligbarkeit des EBS-Kraftwerks der Progroup
Power 1 GmbH. Der Anteil an COz-freier Warme liegt fir 2021 bei 83 %.

Verbrauch an Brauchwasser und Kihlturmabflut, Anfall von Abwasser

Das Wasser fur die Produktion setzt sich im Wesentlichen zusammen aus dem Brauch-
wasser, das aus dem Pohlitzer See stammt und der Kihlturmabflut des EBS-Kraft-
werks der Progroup Power 1 GmbH am Standort in Eisenhiittenstadt. Da die Menge an
der geleiferten Kiihlturmabflut 2021 zurlickgegangen ist, musste die Brauchwasser-
mengen erhéht werden. Der Grund fir die geringe Menge an Kihlturmabflut sind die
klimatischen Bedingungen und die Qualitat des Brauchwassers.

Der VE-Wasserverbrauch ist weiterhin auf den Einsatz an den Trockensiebreinigern
zurtckzuflhren. Durch den Einsatz von VE-Wasser wird eine gute Reinigungsleistung
erzielt, die Trockensiebe kdnnen langer genutzt werden.

Die Ableitung von Abwasser erfolgt in Abstimmung mit dem TAZV Oderaue, der das
Abwasser nach dem Stand der Technik behandelt. Es handelt sich faktisch um eine
Maflinahme zur Sicherung der biologischen Reinigung des Abwassers. Da AOX im We-
sentlichen aus dem Altpapier stammt, kann die Ableitung nicht beeinflusst werden.
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Abfalle

Die Menge an Abfallen zur thermischen Nutzung ist leicht gesunken aber unverandert
hoch. Der Vorteil ist die Nahe des EBS-HKW von Power 1. Damit entfallen Transport-
wege zu anderen Verwertungsanlagen. Die stoffliche Verwertung ist leicht angestiegen.
Die Summe der gefahrlichen Abfalle ist weiter niedrig.

Flacheninanspruchnahme/-versiegelung, Biodiversitat

Die Errichtungsphase der PM2 war mit einer Fldcheninanspruchnahme von bislang un-
versiegelten Bdden verbunden. Im Rahmen des Genehmigungsverfahrens zum Bau
und Betrieb der Anlage im Jahr 2008 wurde eine Umweltvertraglichkeitsuntersuchung
durchgefiihrt. Zusammenfassend kam der UVP-Bericht zu dem Schluss, dass das ge-
plante Vorhaben mit keinen Beeintrachtigungen des Schutzgutes Pflanzen und Tiere
verbunden ist, die als erheblich nachteilig einzustufen sind. Die wesentlichen Beein-
trachtigungen resultierten aus der Flacheninanspruchnahme und den damit verbunde-
nen Verlust des Biotoppotenzials. Diese Beeintrachtigungen wurden jedoch unter der
Voraussetzung der planungsrechtlich festgesetzten Ausgleichsmalinahmen der vorlie-
genden Bebauungsplane als ausgeglichen und somit als nicht erheblich eingestuft.

Die Gesamtflache betragt 252.414 m2. Davon wurden 141.640 m? versiegelt (Grundfla-
che Gebaude und versiegelte Flachen). Durch eine neue Stral3e, die im Jahr 2019 er-
richtet wurde, ist die versiegelte Flache angestiegen auf 145.024 m2. Damit ist der FIa-
chenverbrauch bezogen auf die versiegelten Flachen leicht von ca. 56 % auf 57,5 %
der Gesamtflache gestiegen. Die gesamte naturnahe Flache am Standort liegt bei
89.711. m? und hat damit einen Anteil von ca. 35 % an der Gesamtflache. Eine ge-
samte naturnahe Flache abseits des Standorts gibt es nicht. Spezifische Kennzahlen
fur der Flachen werden nicht gebildet, da sie bezogen auf die erzeugte Menge an Pa-
pier, keinen Sinn ergeben.

Bereits 2017 / 2018 wurde eine Flache von 14.000 m? des Firmengeldndes mit einer
Okologisch sinnvollen Rasensaat (Landschaftsrasen fiir Trockenrasen) versehen. Die
Flachen stehen den Tieren / Insekten zur Verfligung.

In den Nebenbestimmungen der Genehmigungsbescheide wurden diverse Auflagen
zum Naturschutz festgelegt. Zum Beispiel wurden Nistkdsten an den Gebauden ange-
bracht und Bepflanzungen vorgenommen werden. Damit wurden die Auflagen zum Na-
turschutz vollstdndig umgesetzt.
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7 Ziele und Umweltprogramm

Durch den Betrieb der Papiermaschine entstehen Umweltauswirkungen, die nach dem
Stand der Technik minimiert werden. Die Umsetzung der Ziele und deren Erreichung
werden in einem Umweltprogramm festgeschrieben und verfolgt. Als Entscheidungs-
grundlage fir die Zielsetzung gelten Messbarkeit, kurzfristige oder mittelfristige Um-
setzbarkeit sowie Bedeutung des Umweltaspekts. Die Ziele werden jahrlich geprift, ak-
tualisiert und erweitert.

Fir die Periode 2020 — 2023 wurden im Jahr 2020 Ziele aufgestellt. Der aktuelle Stand
der Umsetzung ist in der nachfolgenden Tabelle dargestellt. Zwei Ziele wurden 2021
neu aufgenommen.

Durch die Inbetriebnahme der Schwesterfirma Progroup Paper PM3 GmbH im August
2020 wird sich das Sortenspektrum fiir die PM2 fortlaufend andern. Bei der Aufstellung
und Erreichung der Umwelt- und Energieziele muss der Einfluss des Sortenprogramms
auf die Kennzahlen berucksichtigt werden.




Umweltprogramm und Umweltziele 2020 - 2023, Erledigungsstand 2022
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Nr. Bereich  |Ziel MaRnahmen Termin Erlduterung
Behebung des Konstruktionsfehlers an der 2. Presse durch Installation eines neuen Walzenjochs Symbelt 2.
1 Energie Reduzierung des Vakuums Dadurch verbesserte Entwésserungsleistung und geringerer Vakuumbedarf. Reduzierung der 31.12.2021 |Ergebnis der Einsparung: 2.500 MWh/a
Leistungsaufnahme des Geblédses gegeniiber 2017 um 1.200 MWh/a iber alle Sorten.
" ” . " . Durch die Erhéhung der Stillstandsverfligbarkeit der Anlage kann der spez. Energieeinsatz reduziert werden. . ; N .
2 Energie Steigerung der Stillstandsverfigbarkeit Zielsetzung ist eine Reduktion um 620 MWh/a elekirischer Energie im Bezug auf 2018. 31.12.2024 |.Die Bearbeitung liegt im Zeitplan.
Statt der regelméRig durchgefiihrten Reinigung des Nasssiebs mit einem leicht entziindlichen Hilfsstoff, der
i « . N—— zudem eine explosionsféhige Atmosphére bilden kann. Dafiir soll eine traversierende Nasssieb-Reinigung mittels " . — .
3 Hiitsstofle: | Anderung belder Nassslebreinigling HD-Spritzrohr-Reinigung eingesetzt werden. Von dem aktuell eingesetzten Reinigungsmittel werden, bezogen auf 81:12.2022 | Dle'Bearbeitung lisgtim Zeitplan.
den Verbrauch 2019, 18.000 kg/a eingespart.
4 Energie Unmriistung von Pumpen Urnrustung }/on mindestens 2 Pumpen von Drosselregelung auf Frequenzumformer entlang der Prozesskette. 31.12.2023 | Die Bearbeitung liegt im Zeitplan.
Einsparung: 150 MWh/a
5 Energie Umristung von Lampen Qezelte Un?rustung von HaL-Lampen auttED-Lampen iwFapletmaschinengsbaude, 31.12.2024 |2021 wurden 90 Lampen umgertstet. Einsparung: 120 MWh
Einsparung: 510 MWh/a
6 Abfall Ressourceneinsparun Verléngerung der Laufzeit von Trockensieben der 3. sowie 4. Trockengruppe um 500.000 m? Papier/ m? 31.12.2021 Der Duocleaner wurde eingebaut. Die Verlédngerung der Laufzeit
P 9 Trockensieb. Das Ziel wird soll durch eine neue Technologie zur Reinigung von Trockensieben erreicht werden. o um 1.400.000 m? Papier ist nachweisbar.
" Durch eine Anhebung des pH-Werts im Kreislaufwasser werden biologische Prozesse reduziert. Bei der pH-Wert-
Verbesserung des Beschickungsfaktors, " £ s ; . + : p fa 4
74 Abwasser Minimiung des Kalziumgehaltes im Abwasser Anhebung féllt Kalciumcarbonat aus und wird mit dem Papier ausgetragen, das sonst in das Abwasser 31.12.2023 |.Die Bearbeitung liegt im Zeitplan.
9 9 eingetragen wirde. Der Beschickungsfaktor wird um 1 %, der Kalziumgehalt wird um ca. 4,3 t/d reduziert.
8 Energie Umbau Gautschbruchpulper Durch Umristung der Rilhrwerke des Gautschbruchpulpers kann bei der Stromeinsparung ein Potential von 188 31.12.2022 | Die Bearbeitung liegt im Zeitplan.

MWh/a gehoben werden.
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Umweltprogramm und Umweltziele 2020 - 2023, neue Ziele 2022/2023

Nr. Bereich Ziel MaRnahmen Termin |Erlauterung
. i i n = Durch die Erhéhung der Stillstandsverfligbarkeit der Anlage kann der spez. Energieeinsatz reduziert werden. " .
1 Energie Steigerung der Stillstandsverfligbarkeit Zielsetzung ist eine Reduktion um 620 MWh/a Strom im Bezug auf 2018. 31.12.2024 |Ubernommenes Ziel
Statt der regelméRig durchgefiihrten Reinigung des Nasssiebs mit einem leicht entziindlichen Hilfsstoff, der
. M . . . zudem eine explosionsféhige Atmosphére bilden kann. Daflir soll eine traversierende Nasssieb-Reinigung - "
A Hiltsstoffs | Andenung bel der Nasssiebreinigling mittels HD-Spritzrohr-Reinigung eingesetzt werden. Von dem aktuell eingesetzten Reinigungsmittel werden, 81:12.2022' |Ubemommisnes Ziel
bezogen auf den Verbrauch 2019, 18.000 kg/a eingespart.
. " Umriistung von mindestens 2 Pumpen von Drosselregelung auf Frequenzumformer (Drehzahiregelung) entlang - "
3 Energie Umrlistung von Pumpen der Prozesskette. Einsparung: 150 MWh/a Strom 31.12.2023 |Ubernommenes Ziel
4 Energie Umriistung von Lampen G»enelte Umriistung von HQL-Lampen auf LED-Lampen im Papiermaschinengebéude. 31.12.2024 |Ubernommenes Ziel
Einsparung: 510 MWh/a Strom
Varbassering dos Beschickungstaidors: Minimiun Durch eine Anhebung des pH-Werts im Kreislaufwasser werden biologische Prozesse reduziert. Bei der pH-
5 Abwasser des Kalzlur gehaltes im Abwasier ! 9 Wert-Anhebung féllt Kalciumcarbonat aus und wird mit dem Papier ausgetragen, das sonst in das Abwasser 31.12.2023 |Ubernommenes Ziel
9 eingetragen wiirde. Der Beschickungsfaktor wird um 1 %, der Kalziumgehalt wird um ca. 4,3 t/d reduziert.
i Durch Umriistung der Riihrwerke des Gautschbruchpulpers kann bei der Stromeinsparung ein Potential von - :
9| B SmbeoSecmcicipioe 188 MWh/a Strom gehoben werden. In 2022 st bereits 420 MWh Reduktion bei Strom nachweisbar QA e (Chuonmes i
Eiiminicringdss Broms:ats dem Biozid durch Die Tragerchemikalie des bisher eingesetzten Biozid ist Ammoniumbromid, dieses wird durch Spectrum NT1877
2 5 9 e ersetzt, L6sung aus Ammonium-Carbamat. Erwartet wird eine Verbesserung des Langzeiteffekts. Hierdurch soll z
7 Hilfsstoffe  |Hilfsstoff-Umstellung, d. h. Umstellung von Biozid R A . R . # it . 31.12.2022 |Neues Ziel
die Biozidbehandlung noch effizienter und die Systembedingungen noch weiter stabilisiert werden. Einsparung
Spectrum XD3899 auf Spectrum NT1877 e
Bromanteil = 100 %.
Das Ziel wird durch eine optimierte Fahrweise und eine neue Rakeltechnologie erreicht.
8 Hilfsstoffe  |Reduzierung Stérkeanteil im Wellenpappenrohpapier |Erreichbar ist die Reduzierung um 0,1% bezogen auf den Verbrauch von 2021 und auf die Referenzsorte 31.12.2023 |Neues Ziel
Wellenstoff 80 g/m?.
9 Abfall Reduzierung Abfall Die Fllzlaufzex-t soll von 3 auf 4 Wochen veTIangen werden. Erreicht wird das Ziel durch den Einbau von HD- 31.12.2022 |Neues Ziel
Rohren und einer Optimierung der Fahrweise
Bislang kénnen in dem Rejekt der Grobsortierung potentiell nutzbare Stippen und Faserbiindel nicht
Durch Einsatz neuer Technologie Fasereinsparun wiederverwendet werden. Durch Einsatz von neuer Technik werden die Fasern im Altpapier besser genutzt.
10 Rohstoff nd Reduzierung Abfall 9 P 9 Ergebnis sind eine verbesserte Nutzung der Rohstoffe und eine Reduzierung des Abfalls. 31.12.2024 |N Ziel
ohstatle U eduzening Abiale Nach der Planung und Errichtung der Technik soll die Ausbeute aus dem Altpapier um ca. 2.000 t/a erhéht o eyes.<ie
werden. Die Verbesserung der Faserausbeute ist verbunden mit der Erhéhung des Stromverbrauchs um
2.000 MWh/a.
EfGraiE - Eine an die verdnderten Gegegenheiten angepasste Taupunktregelung kann dem angestiegenen spez.
1 Wérmg iind! |Redeliing des TalBinktes Energiebedarf entgegenwirken. Erreicht werden soll dies durch gezieltere Geblésesteuerung in der 31122023 |Neues Ziel
Strom 9 9 P Trockenpartie. Die Erfordernisse haben sich durch geénderte Sorten stark veréndert. Durch eine zu o

erarbeitende Regelstrategie wird eine Einsparung von 2000 MWh von Strom angestrebt.
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8 lhr Ansprechpartner

Progroup Paper PM2 GmbH
Oderlandstral3e 110, 15890 Eisenhittenstadt
Tel.: 033 64/ 77 12-21 40

E-Mail: info@progroup.ag

Fir Fragen zum Umweltmanagementsystem oder allgemein zum Umweltschutz steht lhnen unsere
Umweltmanagementbeauftragte, Frau Heide Geber, gerne zur Verfigung.

9 Giultigkeitserklarung

Der Unterzeichnende, Herr Dr. Hans-Peter Wruk, EMAS-Umweltgutachter mit der Registrierungsnum-
mer DE-V-0051, akkreditiert fir den Bereich 17.21 Herstellung von Wellpapier und -pappe sowie von
Verpackungsmitteln aus Papier, Karton und Pappe (NACE-Code), bestatigt, begutachtet zu haben,
ob der Standort Eisenhittenstadt der Progroup Paper PM2 GmbH, wie in der Umwelterklarung mit der
Registrierungsnummer D-148-00030 angegeben, alle Anforderungen der Verordnung (EG) Nr.
1221/2009 des Europaischen Parlaments und des Rates vom 25. November 2009 Uber die freiwillige
Teilnahme von Organisationen an einem Gemeinschaftssystem fir Umweltmanagement und Umwelt-
betriebsprifung (EMAS Ill) in der aktuellen Fassung*, erflllt.

Mit der Unterzeichnung dieser Erklarung wird bestatigt, dass

®  Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den Anforderungen der Verordnung
(EG) Nr. 1221/2009 in der aktuellen Fassung vom 18.12.2018 durchgefuhrt wurden,

B keine Belege fir die Nichteinhaltung der geltenden Umweltvorschriften vorliegen,

®  die Daten und Angaben der Umwelterkldrung der Organisation ein verlassliches, glaubhaftes und
wahrheitsgetreues Bild samtlicher Tatigkeiten der Organisation innerhalb des in der Umwelterkla-
rung angegebenen Bereiches geben.

Eisenhuttenstadt, den 02.06.2021

Dr. Hans-Peter Wruk, Umweltgutachter
Zulassungsnummer DE-V-0051

Im Stook 12

25421 Pinneberg

* Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 vom 25. November 2009, Verordnung (EG) Nr. 2017/1505 vom 28. August
2017 und Verordnung (EG) Nr. 2018/2026 vom 19. Dezember 2018
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